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Resumo

O presente trabalho enfoca o processo produtivo de triagem e compostagem de
lixo domiciliar, sob forma de um estudo de caso realizado na Usina de processamento
de residuos sélidos urbanos na cidade de Jodo Pessoa. A seguinte proposta tem o
propdsito de vir a colaborar para a reativacdo da Usina em questdo, uma vez que sua
desativagdo se faz presente & alguns anos. Foi também objeto de estudo uma andlise
apurada das condi¢ées de trabalho existentes nesta atividade.

1. Introducéo

A resolugiio da problematica dos residuos solidos urbanos € uma questdo de
fundamental importéncia, pois o inadequado acondicionamento dos mesmos, afeta a saude
publica, degrada o meio-ambiente e acarreta, por sua vez, condi¢des inadequadas de
trabalho para os profissionais da limpeza urbana.

Atualmente todo o lixo coletado na cidade de Jodo Pessoa, tem como Unica
destinacdo final o deposito a céu aberto do “Lixdo do Réger”, localizado a Noroeste da
cidade e assentado numa planicie flivio-marinha, integrante do conjunto que forma o
estuario do Rio Paraiba, onde o lixo apodrece tornando-se em ambiente ideal para a
proliferagio de micro-organismos, insetos e roedores patogénicos, havendo ainda o
desperdicio de materiais reciclaveis.

Partindo da premissa de que contra fatos ndo se tem argumentos, percebe-se
nitidamente a importancia da reativagio da usina de reciclagem € compostagem de
residuos sélidos domiciliares da cidade de Jod3o Pessoa, como indicativo de uma nova
consciéncia voltada para a preservagdo do meio-ambiente.
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2. Caracterizacio da Usina e do Processo Produtivo

Para processar aproximadamente 30% (cerca de noventa toneladas a epoca) do
lixo produzido, diariamente, em Jodo Pessoa, em 1988, a Prefeitura investiu na instalagdo
de uma usina de lixo, fabricada pela Iguacumec Eletromecanica Ltda, de Cornélio
Procopio/PR. A usina possui diversos diversos equipamentos dispostos em linha, com a
finalidade de separar os materiais reciclaveis como papel, papeldo, vidro, plasticos e
metais, além de triturar a matéria orgénica destinada ao processo de compostagem,
conforme mostra a figura a seguir. (ver Fig.1).

FIGURA 1 - USINA DE RECICLAGEM E COMPOSTAGEM DE JOAO PESSOA



O processo produtivo da usina de lixo domuciliar tem inicio com a chegada dos
residuos solidos coletados pelos caminhdes compactadores que descarregam na camara de
recepgdo. Esse lixo ira alimentar a mesa de catagdo, onde sera separado. Os materais
reciclaveis serdo transportados para as baias onde aguardardo a comercializagdo; o rejeito
devera ser transportado para o aterro da cidade e a matéria orgénica para a compostagem
aerobica em leiras sobre o solo com aeragdo e umificacio feitas manualmente através de
reviramento e aguagao, respectivamente.

Na compostagem, a usina utilizava o processo aerobico com leiras (montes de
matéria organica) dispostas sobre o solo. a Fig. 2 mostra o fluxograma do processo
produtivo dessa usina.

A respeito desse processo, PEREIRA NETO (1992, p. 2) afirma:

“A compostagem, entre outros aspectos bdsicos, permite a
reciclagem de materiais e nutrientes e o tratamento (eliminagdo
de agentes contaminantes) de residuos orgdnicos, a exemplo de
Jragdo orgdnica do lixo urbano, gerando como produto final um
composto, adubo ou fertilizante orgdnico que seguramente terd
uso irrestrito na agricultura. Como processo biologico e dentro
de uma concepgdo moderna, deve ser necessariamente aerobica e
deve incluir uma fase termofilica (45°C a 65°C), quando serd
maximizada a atividade microbiologica de degradacdo e
higienagdo (1° fase do processo), e a fase de maturacdo ou cura,
quando ocorre a humificacdo e a produgdo do composto
propriamente dito (2° fase do processa).”

Sabemos que € necessario um controle eficiente nas leiras para que a temperatura
fique em torno de 55°C, a fim de se obter a destruigio dos vetores patogénicos e a
manutencdo de umidade em aproximadamente 55%, para que se matenha a atividade
microbiana, responsavel pela decomposigao do material orginico. Outro fator
importantissimo para produzir um composto orginico de qualidade é o tempo de
compostagem, o qual deve ficar entre noventa e cento e vinte dias. A compostagem deve
obedecer rigorosamente as normas e limitagdes desse processo bioldgico, para que nfo
comprometa a saide dos trabalhadores, nem contamine o meio ambiente,

O processo de compostagem utilizado na usina foi o reviramento, de acordo com
as condig¢des de temperatura e umidade. No fluxograma da Figura 2, para simplificar, sdo
representadas todas as operagdes e inspe¢des na compostagem com um tnico simbolo de
operagdo combinada.
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FIGURA 2 - FLUXOGRAMA DO PROCESSO DA USINA DE RECICLAGEM E
COMPOSTAGEM DE LIXO URBANO DE JOAO PESSOA
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3. Motivos que provocaram a desativacio da usina

Segundo informagdes da Prefeitura, os principais problemas que provocaram a
desativagio “temporaria” da usina de lixo domiciliar residem na falta de assisténcia técnica
da Metalurgica Iguagumec que, apds vender e implantar a usina, ndo quis prestar a
manutengio necessaria ao seu funcionamento. Entretanto, conforme foi constatado, a
usina de reciclagem e compostagem de lixo urbano foi adquirida, sem que tivesse sido
realizado um estudo prévio quanto a localizagdo da usina e adequagio da tecnologia a
realidade da regido.

Assim,vultuosos recursos foram gastos na implantagdo da usina em um local
inadequado, sem aprovagdo ou sequer a conscientizagdo dos moradores circunvizinhos
(Distrito Mecanico e areas adjacentes), que a repudiaram e protestaram, dificultando seu
funcionamento.

Em virtude de sua tecnologia fortemente mecanizada, componentes como a garra
hidraulica (ver fig. 3) e a esteira de catagfio (ver fig. 4) logo apresentaram problemas
devido a falta de manutencdo. Muitas vezes, pequenas falhas ocasionavam longos
periodos de desativagio, conforme atesta a imprensa da €poca.

FIGURA 3 - GARRA HIDRAULICA
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FIGURA 4 - MESA DE CATACAOQ

O péssimo acondicionamento dos materiais reciclaveis, soltos em baias a céu
aberto, e a falta de uma pesquisa de mercado para sua comercializagio e do composto
orgénico ali produzido provocaram a desmotivacio nos trabalhos e na administragao da
usina, devido a falta de perspectiva de retorno financeiro.

Um outro problema apresentado foi o da incineragéo do lixo de servigos de saude,
que teve o inicio de suas atividades varias vezes retardado, devido a falta de pegas.
Quando entrou em funcionamento, o incinerador foi quebrado pela populagdo
circunvizinha, revoltada com a proximidade do equipamento e a possibilidade de
contaminagao

Obviamente, devido ao alto grau de contaminagdo do lixo séptico, foi inadequada a
tentativa de tratar esse tipo de residuo em area residencial. Finalmente, a falta de
continuidade ao trabalho iniciado pelos administradores anteriores, aliada a pressdo
politica dos moradores, catadores e atravessadores do Lixdo do Roger, parece ter
inviabilizado definitivamente a reativag@o da usina.

4. Paradigma Proposto

A preocupagdo com a preservacdo do meio-ambiente torna-se cada vez mais
presente na atualidade, pois a mesma € condigdo sinequanon para a qualidade de vida e a
manuten¢io da propria vida no Planeta Terra. A exemplo disto, o Brasil sediou na cidade
do Rio de Janeiro a ECO-92, onde a preocupagdo por esta tematica mobilizou cientista de
todos os continentes, que continuam a busca de solugdes para os problemas que agridem a
natureza.
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Uma vez, que em qualquer processo produtivo, em consequéncia do mesmo ser
um ciclo. existe um feedback. torna-se de bastante importancia a reativacio da usina de
lixo domiciliar, em decorréncia da necessidade de reintegragdo dos residuos solidos
domiciliares ao processo de produgdo sob a forma de matéria-prima para as industrias
como um todo e adubo organico para a agricultura

Antes de se pensar em qualquer medida para a reativagdo da usina, € necessario um
trabalho de conscientizagdo da populagdo que mora ou trabalha na area circunvizinha.
Essa conscientizagdo deve mostrar os beneficios ambientais e sanitarios que a usina traz
para a cidade, garantindo-se total higiene e seguranga para 0s que vivem nas
proximidades. A usina deve dedicar-se exclusivamente ao tratamento de lixo urbano.
Jamais deve ser feita incineragdo de residuos de servigos de saude nas proximidades de
comunidades habitacionais, devendo o incinerador ser imediatamente transferido para o
local apropriado.

Outro ponto que precisa ser trabalhado é com relagdo aos diferentes interesses
economicos e socio-politicos que sustentam a comunidade do Lix3o do Roger. O ideal
sera assegurar moradia para os que 1a residem em um determinado local que nfo agrida o
mei0 ambiente e o aproveitamento da mao-de-obra dos catadores como prestadores de
servigo na usina, bem como, se possivel, utilizar a experiéncia dos atravessadores para a
comercializagdo. Devera ser feita também uma eficiente pesquisa de mercado que
proporcione, de forma atualizada, um bom retorno financeiro respondendo concretamente
as perguntas: como, quando, por quanto e a quem vender.

Apds a implantagdo dessas medidas fundamentais, podera ser aberta concorréncia
para a reativagao e manutenc¢do da usina, seguindo os padrdes de higiene e seguranca do
trabalho. Além do mais, € necessario que os produtos apresentem alta qualidade para que
consigam boa comercializacdo. Assim, devem-se acondicionar adequadamente os
produtos reciclaveis, conforme as exigéncias do mercado e compostar a matéria organica
segundo exigéncias sanitarias e ambientais do processo aerébico, no que diz respeito a
tempo, temperatura, umidade e oxigenagéo.
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